
m 120 110 100 90 80 70 60 50 40 30 20

120 4,0

110 3,4 4,0

100 2,0 3,3 4,0

90 1,6 2,0 3,2 4,0

80 1,3 1,6 1,9 3,1 4,0

70 1,1 1,3 1,5 1,9 3,0 4,0

60 1,0 1,1 1,3 1,5 1,8 2,8 4,0

50 0,9 0,9 1,0 1,2 1,4 1,8 2,7 4,0

40 0,8 0,8 0,9 1,0 1,1 1,3 1,7 2,5 4,0

30 0,7 0,7 0,8 0,8 0,9 1,0 1,2 1,5 2,3 4,0

20 0,6 0,6 0,7 0,7 0,7 0,8 0,9 1,0 1,3 2,0 4,0

10 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6 0,7 0,7 0,7 0,8 1,0 1,5

INSTRUKTION: 1.
2
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KVIK - INDSTILLING AF GULVVARMEFORDELER
VEJLEDENDE INDSTILLING AF ALTECH FORDELERRØRSÆT AL-7035TDM

Den længste kreds skal altid åbnes helt.

Den længste kreds åbnes helt
Vælg den kolonne  der indeholder den længste kreds2.

3.
4.

EKSEMPEL: Længste kreds = 80 m / kreds 2 = 50 m / kreds 3 = 20 m

I kolonnen for 80 m ud for rækken med 50 m aflæses

m 120 110 100 90 80 70 60 50 40 30 20
120 4,0
110 3,4 4,0
100 2,0 3,3 4,0
90 1,6 2,0 3,2 4,0
80 1,3 1,6 1,9 3,1 4,0
70 1,1 1,3 1,5 1,9 3,0 4,0
60 1,0 1,1 1,3 1,5 1,8 2,8 4,0
50 0,9 0,9 1,0 1,2 1,4 1,8 2,7 4,0
40 0,8 0,8 0,9 1,0 1,1 1,3 1,7 2,5 4,0
30 0,7 0,7 0,8 0,8 0,9 1,0 1,2 1,5 2,3 4,0
20 0,6 0,6 0,7 0,7 0,7 0,8 0,9 1,0 1,3 2,0 4,0
10 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6 0,7 0,7 0,7 0,8 1,0 1,5

0,7 omdrejninger.
På samme måde aflæses indstillingen for kreds 3 til
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Vælg den kolonne, der indeholder den længste kreds
Find rækken for den kreds, der skal indstilles
Aflæs i kolonnen for den længste kreds, hvor mange
omdrejninger, kredsen skal indstilles på.

indstillingen for kreds 2 til 1,4 omdrejninger
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